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@ OBJETIVOS

El principal objetivo de esta formacion es aportar a los asistentes

los conocimientos y herramientas claves que le permitan:

= Entender como se lleva a cabo un proyecto en el sector de
automocion; el desarrollo de un nuevo producto y/o proceso.

= Entender la estructura y conceptos de la gestion de proyectos
y la planificacién avanzada de calidad, siendo capaces de
utilizar las diferentes herramientas requeridas en el sector de
la Automocién.

= Entender el objeto y expectativas de cliente en las etapas de
Planificacion Avanzada de Calidad (PAC), e integracion de
requisitos para la ejecucion de los proyectos.

= Ser capaz de identificar/ utilizar la documentacion requerida
para la validacién de producto y proceso PPAP segun AIAG vy
PPA seglin VDA2+ Plan de Control.

£ DIRIGIDD A

Personal implicado en actividades de planificacion vy
aseguramiento de la calidad, nuevos productos, mejora continua,
ingenieria de procesos, auditorias internas y, en general, a
cualquier persona que participe en actividades que afecten la

calidad del producto.

CONVOCATORIA APQP-PPAP-PC

o METODOLDGIA

Metodologia didactica activa, que pretende situar a los participantes ante el

conocimiento de una potente herramienta preventiva de cara a su adaptacion a los

casos reales de sus organizaciones.

=1 CONTENIDOS

Introduccidn: “core tools” (visidon general)

APQP — Proceso de Planificacion
Avanzada de Calidad

PPAP — Proceso de Aprobacién de
productos para Produccién

AMFE — Andlisis Modal de Fallos y
efectos

SPC — estudios estadisticos de capacidad

MSA — Analisis de Sistemas de Medicion

APQP-Planificacion avanzada

de la calidad del producto.

Introduccion
= Etapa 1: planificacidony
definicidn del programa APQP
= Etapa 2: disefio y desarrollo del

producto

= Etapa 3: disefio y desarrollo del
proceso de fabricacién

= etapa 4: validacién del producto
y del proceso

= Etapa 5: feedback, valoraciony
acciones correctivas

herramientas de analisis

PPAP- proceso de aprobacion

de piezas de produccion.

Documentacion requerida PPAP.
Notificacién al cliente y

requisitos de presentacion.

Estatus de presentacion de muestrasy

retencion de registros.

PC- Plan de control



== FECHA DE IMPARTICICN

17 de enero de 2022

IMPARTE

CARLOS RECID SEGOVIAND Whww ,
Ingeniero Técnico Industrial, Master en analisis y aprendizaje estadistico Data @ HDRAR"] Y D”RA[:"]N

Mining.
De 09:00 a 13:30 y de 15:00 a 18:30
Cuenta con mas de 20 de experiencia en el sector de automocidn como

Director de Calidad e Ingenieria. 8 horas

Consultor y formador, en los dmbitos de: gestion de calidad e integracién de o z
sistemas de gestidn; herramientas de gestion de calidad, Lean- Six Sigma % LUEAR DE IMFARTI[:"]N

Mejora de procesos y gestion de proyectos.

Fundacidon CEAGA: Avda. Citroén, 3 y 5. Edificio Zona Franca,
Profesor colaborador en la Universidad Politécnica de Madrid, la Universidad 22 Planta, Vigo
Miguel Herndndez y la Universidad San Pablo CEU. Y otras entidades de

formacién como TUV Rheinland o AENOR. -®- FECHA Ll,MlTE DE |NSER|P[:"jN

Martes, 21 de diciembre de 2021

CONDICIONES DE PARTICIPACION PREINSCRIPCIONES

Miembros de CEAGA > 235 € + IVA
No miembros> 293 € + IVA

Bonificacion maxima: 114,40€

FORMULARIO

ONLINE

Las empresas de menos de 10 trabajadores podrian obtener una bonificacién superior.

Forma de pago: Transferencia Bancaria a la recepcién de la factura. L, ,

Las plazas se asignaran por orden de recepcidn de preinscripciones. En caso de que hubiese MAS INFI]RMAE"]N
mas solicitudes que plazas disponibles, se dard prioridad a las empresas miembro de

CEAGA, siempre que se preinscriban dentro de los plazos fijados, y se podrd limitar el @ +34 986 213 790

numero de participantes por empresa.
X informacion.ucc@ceaga.com
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https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=pY_LNr1SUku3zirgFBImkAwO7zcNAfxIs6b41H8f4HhUMEhNV0laOU5HVFlMVjg2NE1COFJPV0I0OS4u

